
Su tutte le linee presenti nello stabilimento di Cuneo sono installati 
drive della serie Unidrive SP e motori Unimotor UM in quanto 
particolarmente apprezzata dalla manutenzione interna l’affi dabilità 
del prodotto, che in un processo produttivo continuo come quello di 
produzione del vetro piano viene considerata strategica.
La collaborazione tra le aziende è ulteriormente rafforzata dai servizi e 
che garantiscono la giusta “tranquillità” di produzione: 

Glaverbel ha standardizzato

Sintesi

La Glaverbel Italy S.r.l. è una società che appartiene al gruppo giapponese 
Asahi Glass Co. Ltd., primo produttore mondiale di vetro. L’Asahi Glass in 
Europa è organizzata in due società: Glaverbel e AGC Automotive Europe 
ed impiega circa 16.000 dipendenti.
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La Glaverbel Italy opera in Italia con tre Stabilimenti di produzione: a Cuneo 
con la produzione di vetro fl oat, specchio e vetro per auto; a 
Roccasecca (FR) con la produzione di vetro per auto ed a Salerno con 
la produzione di vetro fl oat. A Milano è presente la Direzione Vendite & 
Marketing relativa al Vetro Piano e ai prodotti trasformati.
La Glaverbel Italy, la cui sede legale ed amministrativa è a Cuneo, nel 2006 
impiega 764 dipendenti ed ha realizzato un fatturato di 223 milioni di Euro.

The raw materials — principally 
sand, soda, limestone and dolomite 
— are kept in different silos.  After 
being weighed separately they are 
mixed and then poured into the 
charging hopper along with the 
cullet (crushed scrap glass). All 
these operations are fully 
automated.

The raw materials are melted in the 
furnace at a temperature of 1,550 °C
produced by powerful fuel-oil and/or 
gas burners. As it melts, the mixture 
vitrifies and flows slowly down inside 
the furnace, undergoing a process 
known as “fining“. During this 
process, the molten glass is kept at a 
high temperature for several hours, 
enabling bubbles of air trapped within 
it to escape.

As it comes out of the furnace, the 
molten glass is poured onto a bath of 
liquid tin, where a sheet of glass is 
formed by flotation. From one end of 
the bath to the other, the temperature 
of the glass and of the tin gradually 
drops from 1,100 °C to 600 °C. Top 
rollers on either side draw out the 
glass mechanically to give it the 
required thickness and width.
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Unidrive sp
      nel suo processo produttivo

Metal oxide coatings are applied to 
the strip of hot glass. The reaction 
products are drawn off by fume 
extractors and led to scrubbing units.

The glass emerges from the tin bath in 
the form of a continuous strip.  This is 
led by a roller conveyor to an 
annealing tunnel, known as a “lehr”. 
Here, the glass is gradually cooled in 
a controlled way, in order to ensure 
perfect flatness and eliminate any 
internal mechanical stresses which 
could cause breakage. The glass 
comes out of the lehr at ambient 
temperature, ready for cutting.

After annealing, the glass strip is 
inspected by an optical laser system, 
and then automatically cut into large 
sheets measuring (6x3.21m). Without 
any human intervention, these sheets 
are sorted into orders, according to 
the level of quality required by the 
customers, and are then laid on 
stillages by automatic stacking 
machines, ready for shipping.
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– Disponibilità di ricambi, attraverso distri-
butori specializzati locali

– Fiel Application locale per tutte le attività 
di Service

– Help Desk Service disponibile 24 ore 
su 24  7 giorni su sette accessibile at-
traverso il numero verde 199 430 430

– Drive Repair Center presso la sede CT 
di Rozzano (MI) dove è possibile la ripa-
razione di tutti i prodotti di vecchia gene-
razione

– Service Exchenge che prevede la so-
stituzione a distanza di prodotti guasti


