- Linea di taglio "al volo®
oer lamiera zincata,

uzioni

< precisa e flessibile

Sol

Sintesi

Il sistema di automazione della linea di taglio si basa su un PLC che gestisce
il funzionamento dall’ingresso in linea della lamiera in bobine, fino all’uscita sot-
to forma di pacchi della lunghezza e nelle gquantita specificate dall'operatore,
nella ricetta di produzione, impostasta su terminale MMI.

Il taglio & realizzato con una taglierina “al volo” posizionata a ponte sulla linea
di spianatura della lamiera.

La taglierina & invece gestita controllata da un controllo assi MC204, che uni-
tamente ad un drve vettoriale UNIDRIVE 4402 comanda un motore a in-
duzione da 43kW a 1500 giri/min.

La sincronizzazione della taglierina & controllata tramite un'encoder incremen-
tale che rileva la velocita di linea.

Vantaggi

# |nterfaccia operatore mediante terminale MMI cperatore.
one di taglio continuo fino alle massime prestazioni produttive della linea.

Caratteristiche della macchina

Settore industriale a lamie

Metallo o : : a di lines f a 1200 mm.
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miunicazione puntafounto con il
1l controllo assi b trarnite due porte:

Variabili utilizzate in ricetta
Libere:
= MNumero
er pacco.
flic.
Protette:
* Diametro ru
nporto di ridu a dell’asse dells jerina.
‘ pa lineal spostamento della ta-
glierina.

Requisiti applicativi

“al volo
ne e ripetitivita del taglio.

Tutti i requisiti sono direftamente p ali ad un
aumento di prod 2 € ttivita, ne s dli gualita
del taglio, rduzione della tol ello {al fine






